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Интеллектуальная система оптимизации лазерной обработки ведет к появлению "зеленых" 

технологий нового поколения в механообработке 

В целях повышения эффективности обработки и качества продукции тайваньского 
производства, а также для оказания помощи тайваньской обрабатывающей промышленности в 
укреплении возможностей оптимизации процессов, Гос. Комитет по науке и технологиям Тайваня 
(NSTC) активно содействует развитию инновационных технологий для «умного» производства. 
При долгосрочной поддержке ГКНТ команда проф. Ло Ю-Лун (Lo, Yu-Lung) кафедры 
машиностроения Национального университета Чэн-гун (Department of Mechanical Engineering, 
National Cheng Kung University) разработала "Интеллектуальную систему оптимизации лазерной 
обработки", которая может помочь обрабатывающей промышленности значительно сократить 
время и материальные затраты на повторные испытания перед массовым производством и 
обработкой. 

Технология лазерной обработки широко используется в трехмерной печати по металлу в 
оборонной и аэрокосмической промышленности, лазерной сварке разнородных сплавов в 
автомобильной промышленности, а также в процессе сквозной обработки кремниевых пластин 
(Through-Silicon Via, TSV) в полупроводниковой промышленности. Команда проф. Ло в 
сотрудничестве со многими профессорами из Национального университета Чэн Гун (National 
Cheng Kung Univerтsity), Гаосюнского университета науки и технологии (Kaohsiung University of 
Science and Technology) и Южно-Тайваньского университета науки и технологии (Southern Taiwan 
University of Science and Technology),  разработала "систему оптимизации процесса лазерной 
обработки", которая может применяться для оптимизации процесса и повышения выхода 
продукции путем использования имитационных моделей оптимизации параметров процесса, 
мониторинга производственного процесса, а также путем настройки и управления мощностью 
лазера в соответствии с результатами мониторинга. Система может использоваться совместно с 
отечественными компаниями, связанными с машиностроением, такими как DIGITAL-CAN TECH, 
SMART LONG TECHNOLOGY CO., ANJI TECHNOL-OGY CO., SYNTEC CO., JUMBO CO., YULON MOTOR CO., 
RATC TECHNOLOGY CO., TONGTAI CO., CONTREL CO. и т.д. 

 Преимущества применения системы оптимизации заключаются в следующем: 
1. При 3D-печати, точно контролируя мощность лазера и режим сканирования, система 

может оптимизировать структурную прочность деталей и в то же время достичь более высокой 
скорости сканирования, тем самым повышая эффективность производства и перспективы 
применения в оборонной и аэрокосмической промышленности. 

2. При лазерной сварке разнородных сплавов, оптимизируя параметры лазерной сварки, 
система позволяет достичь высокопрочных сварных соединений и уменьшить деформацию 
материала и дефекты сварки, обеспечивая более эффективное применение лазерной сварки в 
автомобилестроении. 

3. Оптимизируя параметры лазерной обработки в процессе сухого травления, система 
может достичь более точной обработки глубокого сверления кремниевых пластин и в то же время 
снизить производственные затраты.  

В производственном процессе система оптимизации процесса объединяет технологию 
лазерной обработки, модели анализа оптимизации параметров, системы мониторинга и 
управления с обратной связью, помогая определить возможности  для энергосбережения и 



снижения выбросов углерода, чтобы за счет низкого энергопотребления и низкого выброса 
углерода в соответствии с условиями качества достичь экологичного производства. 

В целом, интеллектуальная система оптимизации процесса лазерной обработки может 
повысить ценность отечественной системы 3D-печати металлов, помочь отечественным 
поставщикам автомобильных батарей модернизировать свои технологии, углубить технологию 
лазерной обработки перфорации полупроводников, что может принести пользу обрабатывающей 
промышленности. Более эффективный и точный метод экологичного производства откроет новый 
рынок голубого океана. Он имеет большое значение для оптимизации качества продукции, 
сокращения цикла поставки, экономии затрат и ресурсов, а также повышения эффективности 
производства, что имеет решающее значение для повышения экономической 
конкурентоспособности промышленного сектора Тайваня. Команда проф. Ло ожидает, что 
система будет широко использоваться в обрабатывающей промышленности и что ее ключевые 
технологии станут ведущими элементами "зеленых" технологий в обработке следующего 
поколения, продвигаясь к целям "зеленого" производства и сокращения выбросов углерода, 
способствуя экологичности и продвижению к целям устойчивого производства. 
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